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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Holzmastenbauart. Sie ist dadurch
gekennzeichnet, da mindestens drei — mittelbar uber
eine Betonummantelung im Baugrund eingespannte —
Holzmaste unter Verzicht auf aussteifende Wandscheiben
und gegebenenfalls Verbande in Wandebene das Dach
und auch gegebenenfalls die AuBenwénde eines ein-
geschossigen Gebaudes tragen und die vorwiegend aus
der Eigenlast der Baukonstruktionen und aus Schnee
und Wind herriihrenden Krafte in den Baugrund ableiten.
Die Holzmastenbauart darf nur fiir eingeschossige Bauten
in der Landwirtschaft — z.B. Stalle, Scheunen, Schuppen
— und fiir vergleichbare Zwecke angewendet werden.
Sie darf nicht bei Gebauden mit Aufenthaltsrdumen an-
gewendet werden.

2 Baustoffe

2.1 Holzmaste
2.1.1 Holzarten

Fiir die Tragmaste der Holzmastenbauart diirfen folgende
Holzarten nach DIN 4076 Teil 1 und DIN 48 350 ver-
wendet werden:

Gruppe Kiefer
Kiefer (K1)
Larche, européische (LA)

Pinus sylvestris L.
Larix decidua Mill. spez.

Gruppe Fichte
Fichte
Tanne

(F1) — Picea abies Karst.
(TA) — Abies alba Mill.

2.1.2 Beschaffenheit der Tragmaste

2.1.2.1 Ausformung

Tragmaste sind als Stammabschnitte und Mittelstiicke
der Baumstimme auszuformen. Wipfelstiicke diirfen nicht
verwendet werden.

2.1.2.2 MaRe

Fiir die NenngroéBen gilt DIN 48 350.

2.1.2.3 Giitebedingungen fiir Holzmaste
Es gilt DIN 4074 Teil 2, Giiteklassen I und II.

2.1.3 Bearbeitung der Rohholzmaste

Die Rinde und der Bast und mindestens der jiingste Jahr-
ring sind durch sauberes Bearbeiten mit dem Ziehmesser
oder der Schalmaschine zu entfernen. Aststellen sind zu
glatten. Das FuBende der Tragmaste ist rechtwinklig zur
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Langsachse zu schneiden und der Rand der Schnittflache
ist abzukanten. Das Kopfende bleibt unbearbeitet.

2.1.4 Lagern der Rohholzmaste

Die im lufttrockenen Zustand zu trankenden Tragmaste
sind nach dem Schalen \uftig, z.B. in Kreuzstapeln, zu
lagern. Sie diirfen an keiner Stelle den Erdboden beriihren.
Die im saftfrischen Zustand im Wechseldruckverfahren
zu trankenden Maste sind dauernd feucht zu halten.

2.1.5 Trinkreife der Rohholzmaste

Fiir das Tranken mit Steinkohlenteerdl ist die Trankreife
erreicht, wenn die Holzfeuchtigkeit im gesamten Splint-
holz kleiner als 25% seines Darrgewichtes ist. Fiir das
Tranken mit wasserloslichen Holzschutzmitteln ist die
Trinkreife erreicht, wenn die Holzfeuchtigkeit im gesam-
ten Splintholz kieiner als 30 % seines Darrgewichtes ist.
Die Saftfrische von Fichten-und Tannenholzmasten ist die
Voraussetzung fiir einen guten Trankerfolg im Wechsel-
druckverfahren. Der Feuchtigkeitsgehalt des Splintholzes
soll etwa 80 bis 120 % seines Darrgewichtes betragen.

2.1.6 Mechanische Vorbehandlung

fiir Fichten- und Tannenholzmaste
Zur Verbesserung des Schutzerfolges sind die Fichten-
und Tannenholzmaste vor der impragnierung in dem
besonders beanspruchten Erd-Luft-Bereich, der sich auf
etwa 500 mm unter und etwa 400 mm {iber der spateren
Erdgleiche erstreckt, mit Hilfe geeigneter Verfahren
mechanisch vorzubehandeln.
Durch mechanische Vorbehandlung soll in dem Erd-Luft-
Bereich der Tragmaste eine durchtrinkte Randzone von
30 mm Tiefe erreicht werden.
Die Minderung der Biegefestigkeit durch mechanische
Vorbehandlung darf, bezogen auf den Gesamtquerschnitt,
nicht mehr als 20 % betragen. Die Eignung der gewahlten
mechanischen Vorbehandlung hinsichtlich einer mog-
lichen Festigkeitsminderung und des Trankerfolges ist
nachzuweisen. 1)

2.2 Holzschutzbehandlung
Fiir den Holzschutz gilt DIN 68800 Teil 1 und Teil 3.

2.2.1 Holzschutzmittel

fiir die Kesseldruck-Trinkung der Holzmaste
2.2.1.1 Steinkohlenteer-Impragnierdl muBl den Giite-
bedingungen der Giitegemeinschaft ,Impragnierte Holz-
maste” oder der Richtlinie FTZ 737-111 R12 ent-
sprechen.

2.2.1.2 Wasserlosliche Holzschutzmittel miissen einen
giiltigen Priifbescheid mit Priifzeichen und mindestens
die Priifpradikate P, Iv und E besitzen. 2)

2.2.2 Holzschutzverfahren

2221 Kesseldruck-Trankung ist nach DIN 68800
Teil 3 auszufithren.

Die mindest einzubringende Schutzsalzmenge ist in dem
Priifbescheid fiir das Priifzeichen 2) angegeben.

Die Kesseldruck-Trankung mit Teerdl liber die Mastlange
gilt nur fiir Kiefer und Lirche. Das Tranken ist so auszu-
fiihren, dall das gesamte Splintholz mit Teerdl durch-
trankt ist. Es sind mindestens 90 kg Teerdl je m3 Mast-
holz einzubringen.

Die Kesseldruck-Trankung mit wasserldslichen Holz-
schutzmitteln gilt fiir Kiefer, Larche, Fichte und Tanne.

Das Tranken ist bei Kiefer und Larche so auszufiihren,
daR das gesamte Splintholz sichtbar mit Schutzmittel
durchtréankt ist.

Das Tranken ist bei Fichte und Tanne so auszufiihren,
daR in der mechanisch vorbehandelten Zone eine Ein-
dringtiefe von mindestens 30 mm, in den sonstigen Mast-
abschnitten von im Mittel 8 mm, jedoch mindestens
6 mm erreicht wird.

2.2.2.2 Wechseldruck-Trankung

Bei der Wechseldruck-Trankung werden die Holzschutz-
mittel mit Hilfe relativ rascher Wechse! von Druck und
Vakuum durch Saftverdrangung in das frische Holz ein-
gebracht. Die Wechseldruck-Trankung ist nach der FTZ-
Richtlinie 737-111 R 7 auszufiihren.

Bei Kiefer und Larche ist das gesamte Splintholz bis zum
Kern zu durchtrénken.

Bei Fichte und Tanne soll im Schaftbereich eine Ein-
dringtiefe von mindestens 10 mm und in den mechanisch
vorbehandelten Bereichen der Erd-Luft-Zone von 30 mm
erzielt werden.

2.2.2.3 Schwenkkesseldruck-Trénkung

fiir den FuRbereich mit Steinkohienteerd!
Holzmaste aus Fichte und Tanne kénnen nach mecha-
nischer Vorbehandlung der Erd-Luft-Zone im FuRbereich
mit Steinkohlenteerdl getrankt werden. Der Schaft ist
nach Abtrocknen des Teerdls anschlieBend mit wasser-
15slichen Holzschutzmitteln nach Abschnitt 2.2.2.1 zu
impragnieren.
Die Schwenkkesseldruck-Trankung ist so auszufithren,
daR im mechanisch vorbehandelten Bereich die unter
Abschnitt 2.2.2.1 geforderte Eindringtiefe des Teerdls
erreicht wird. Der Trankbereich endet 100 mm tber dem
oberen Ende der mechanisch vorbehandelten Zone.

2.2.3 Lagern der Holzmaste nach der Trankung

Die mit wasserloslichen Holzschutzmitteln getrankten
Maste sind mindestens wahrend der ersten 24 Stunden
nach dem Trinken so zu lagern, dal sie keinen Nieder-
schlagen ausgesetzt werden. AnschlieBend sind sie fiir
die Dauer von mindestens vier frostfreien Wochen in
Kreuzstapeln zu lagern, um eine ausreichende Fixierung
der Schutzmittelbestandteile im Holz und Trocknung
des Holzes zu erreichen.

2.2.4 Nachweis

HolzschutzmaRnahmen sind in einem Trankprotokoll
mit Wiegekarte nachzuweisen.

Darin sind folgende Angaben festzuhalten:

— Holzart

— Holzschutzmittel

— Impragnierdiagramm und

— Einbringmenge

Der vom Impragnierwerk zu erbringende Nachweis der
Holzschutzbehandlung ist dem Besteller bei Auslieferung
der Maste auszuhandigen.

1) Ein Nachweis der Eignung der mechanischen Vor-
behandlung ist nicht erforderlich, wern ein Verfahren
entsprechend FTZ-Richtlinie 737-111 R5 Anwendung
findet.

2) Das Priifzeichen erteilt das Institut fiir Bautechnik,
Reichpietschufer 72-76, 1000 Berlin 30.



